3.4. Scinanie, wycinanie, przecinanie,
przerzynanie i ciecie

Do rgcznego Scinania i przecinania metali stuza przecinaki. Do
wycinania rowkow i zaglebien uzywa sie wycinakow.

Przedmioty poddawane $cinaniu zamocowuje si¢ w imadle, nastgp-
nie przystawia si¢ w odpowiednim miejscu narzedzie i uderzeniami
mlotka powoduje usuwanie nadmiaru materiatu.

Scinanie mozna wykonaé na poziomie szczek imadla lub wedtug
rysek uprzednio wytrasowanych na przedmiocie.

W przypadku Scinania na poziomie szczek imadia (rys. 3.16a)

.

|
Rys. 3.16. Scinanie waskich plaszczyzn materiatu: a) na poziomie szczgk imadta, b) wedlug
rysck uprzednio wytrasowanych na przedmiocie
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3.16b. Na przedmiocie jest wyznaczonych’ kilka rownoleglych ryse ;
wzdluz ktorych kolejno nalezy Scinac materlal.’Prze.dmlot powinien byc
zamocowany w imadle tak, aby wszystkie ryski znajdowaly si¢ powyzej
szczgk 1 byly do nich réwnolegle. - o
Do scinania szerokich plaszczyzn stosuje sie najpierw wycinaki
I nastgpnie przecinaki. Pierwsze rownolegle rowki (rys. 3.17a) nacina sie
wycinakiem, a przecinakiem (rys. 3.17h) — $cina powstale wystepy. Po
usunigciu wystepOw powierzchnie przedmiotu wygladza si¢ przez Sciecie

jeszcze jednej bardzo cienkiej warstwy materiatu lub pozostate nierdw-
nosci spitowuje sie pilnikiem.

Rys. 3.17. Scinan;
rokich Plaszczyzn ¢ See-

Niekiedy konieczne jest wyciecie rowkoéw 0 skomplikow:
k§zta}cie na plaszczyznie lub powierzchniach wklestych, Sposéb w dc?ym
nia rowkow na plycie plaskiej wyjasniono na rys. 3.18a, a roi’Vkr}w
W panewce fozyska §lizgowego — na rys. 3.185. oW

Przecinanie wykonuje si¢ na kowadle lub plycie. Przedmiot Umies,
cza si¢ na plaskiej powierzchni kowadly (rys. 3.19) lub plyty, a przeci:

nak, trzymany lewa reka, ustawia si¢ prostopadle do Materiaky,
Nastepnie przecina si¢ materiat uderzeniami miotka. '



Rys. 3.19. Przecinanie na kowadle

Przy przecinaniu zmienia si¢ potozenie przedmiotu na powierzchni

podstawki (kowadla lub plyty). ' ‘
Przerzynanie (rys. 3.20) wykonuje si¢ narzedziem wieloostrzowym,

zwanym pita (reczna lub mechaniczna). Robocza cz¢éé,pily nosi nazwe
brzeszczotu. Jest to cienka uzgbiona stalowa tasma, ktora zam'ocowuj'e
si¢ w oprawie. Do przerzynania materialow twardygh uzywa sie
brzeszczotéw o uzebieniu drobnym. Brzeszcgoty o uzebieniu grubym
stosuje si¢ do przerzynania metali migkkich 1 tworzyw sztucznych.
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Rys, 3.20, Przykiady procrzyninia DPilky: ‘
a) dlugich preedmiotow, h) wzdiuz linii krzywej, ¢) blachy

Przy Przerzynaniy recznym prze
Sposob, aby C7QS¢ przeznaczon
imadia (patrz rys, 3.200),

Przcdmioly pelne,
W imadle tak, aby mi
imadla, Dzi¢ki te

dmiot Mocuje si¢ w im

adle w takj
a do odciecin wystawal

4 poza szczeki
cigte pitkg r¢czng, pPowinny b
¢jsce przecigcia znajdowal
mu unika sig drgan przedmi

yé Zamocowane
O SI¢ W poblizy Szczek
Ol podcezag cigeia,

Rys, 3.21. Pita mechaniczng




qys 3.22. Nozyce reczne
ys 3

~)

==

Rys. 3.23. Nozyce dzwigniowe
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- Rys. 3.24. Nozyce krazkowe do rur

Zamocowanie rur bezposrednio w szczekach imadla mogloby
spowodowac zgniecenie przedmiotu. Z tego powodu rury cienkoscien-
ne nalezy zamocowywac w imadlach za pomoca drewnianych na-
kladek lub w specjalnych uchwytach (rys. 3.25).

Materialy metalowe o duzych przekrojach tnie si¢ na pilach mechani-
cznych. Zwykle jest stosowana pila ramowa (rys. 3.21). Brzeszczot pity
jestumocowany w ramie, ktora wykonuje ruch prostoliniowo-zwrotny.
Material przeznaczony do przecigcia jest mocowany w imadle przy-
twierdzonym do stotu maszyny.

Do ciecia blach uzywa si¢ narzedzi dwuostrzowych — nozyc
recznych (rys. 3.22), dzwigniowych (rys. 3.23) oraz krqzkowych lub
gilotynowych.

Rury tnie si¢ za pomoca no:)
W trzy rolki tnace (rys. 3.24). Dw

¢ krazkowych do rur wyposazonych
ie z nich 1. osadzone w korpusie
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Rys. 3.25. Cigcie rury za pomoca nozyc
kraikowych ] — nozyce, 2 — uchwyt, 3 —rura

przyrzadu, nie sa przesuwalne. Trzecia rolka 2, umieszczona na
dzwigni przyrzadu, moze byC¢ przyblizona lub oddalona od dwuy
poprzednich rolek za pomoca $ruby. Dzigki temu przyrzad moze
stuzyé do cigcia rur o réznych srednicach. Przebieg cigcia przedstawia
rys. 3.25.



