23.04.2021 r.

klasa – II tl, nauczyciel – Arkadiusz Załęski,  przedmiot – magazyny przyprodukcyjne, temat – Systemy sterowania zapasami w produkcji

Drodzy uczniowie! 

Proszę zapoznać się z zamieszczoną poniżej notatką. Proszę przepisać notatkę do zeszytu (ewentualnie wydrukować i wkleić). W razie wątpliwości, niejasności, ewentualnych pytań proszę kontaktować się ze mną                 za pomocą skrzynki e-mail: minorsam@interia.pl. 

                                                                     Pozdrawiam i życzę owocnej pracy. Arkadiusz Załęski.

       System sterowania zapasami to procedury postępowania, które służą do określenia wielkości partii zamówienia i / lub wyznaczenia momentu złożenia zamówienia.
       Planowanie potrzeb zaopatrzeniowych ma wpływ na decyzje dotyczące zamawiania towarów i wybór właściwego systemu. W przedsiębiorstwie wykorzystuje się następujące systemy zamawiania towarów: system dwóch worków (lub dwóch skrzyń), system sztuka na sztukę (lub partia na partię), system ciągłego przeglądu, system okresowego przeglądu, system min-max.
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Charakterystyka

Zapas przedsiebiorstwa jest dzielony
na dwie réwne czesci. Pierwsza czes¢
to zapasy zuzywane, druga — przecho-
wywane. Po zuzyciu pierwszej czesci
powstaje koniecznos¢ ztozenia zamé-
wienia w celu uzupetnienia zapasu.
W tym czasie przedsiebiorstwo korzy-
sta z zapaséw z , drugiego worka”.

sztuka na sztuke (partia na partie)

Zapasy s3 gromadzone w wielkosci
niezbednej do utrzymania ciaglosci
ruchu. Pozwala to na utrzymanie ich
wielkosci na poziomie minimalnym.
Dotyczy zapas6éw utrzymywanych

na potrzeby remontéw oraz napraw
maszyn i urzadzeri.
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Zaméwienie jest sktadane u dostawcy
doktadnie w momencie, w ktérym
zapas dyspozycyjny jest réwny lub
nizszy od ustalonego poziomu
alarmowego. Istnieje mozliwos¢
zlozenia zaméwienia u dostawcy

w dowolnym momencie. System
ciagtego przegladu wykorzystuje staty
wielko$¢ dostaw oraz zmienny okres
miedzy zaméwieniami.
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Jest przeciwiefistwem systemu
ciagrego przegladu. Daje mozliwos¢
sterowania zapasami bez
koniecznosci ciagtego sprawdzania
stanu zapasu dysponowanego.
Zaméwienia sa skladane

w okreslonym cyklu, a ich wielkos¢
zalezy od poziomu dostepnego
zapasu w chwili przegladu. System
okresowego przegladu wykorzystuje
zmienna wielko$¢ dostaw oraz

staly okres miedzy poszczegélnymi
zaméwieniami.




